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A ÑOS

ELECTRÓNICA   ALICATES ELECTRÓNICOS 

1 Los materiales a cortar
   TIPO DE MATERIALES HILOS Resistencia mecánica en N/mm2 DUREZA (Hrc) 

   Cobre, Níquel, Aluminio  Flexible 

Clavo o alambre, pasador Semi-rígido

             Muelle de hierro, cable, hilo o clavo de acero duro Duro 

Muelle de acero Cuerda de piano

MICRO-TEC® GUÍA DE SELECCIÓN DE MICRO-ALICATES

2 La dimensión y el tipo de hilos o de pieza a cortar (diámetro o espesor)
• Sección, espesor
• Semi-rígido: aleación cobre/Alu. 

• Hilo duro: acero dulce (30Hrc). 
• Cuerda de piano: muelle Acero (50Hrc).

3 La accesibilidad: 
• Cabeza ojivales, puntiagudas, inclinadas, en extremo, para componentes.
• Bocas planas, semirredondas.

4 La forma de los filos y el tipo de corte 
•  Axial: La forma más adaptada para hilo de acero duro o cuerda de piano,

es igualmente la forma más robusta en el tiempo.
• Semi-raso: La forma estudiada para cortar materiales semi-rígidos.
•  Al ras: La forma más precisa en materia de corte pero también la más frágil, 

estudiada para cortar materiales blandos como el cobre.

cortante

TIPO DE CORTE ILUSTRACIÓN CARACTERÍSTICAS TIPO DE HILO ACTIVIDAD ACTIVIDAD

CORTE 
 AXIAL

Los filos se tratan para 
obtener una resistencia 
muy alta y cortar con 
precisión una amplia 
gama de materiales, 
del hilo de cobre a la 
cuerda
de piano.

Cu

Aleación CuNi

Acero blando 30 HRc

Acero duro 50 HRC 
Cuerda de piano

–  Trabajos de gran 
serie

– Corte usual.

– Mantenimiento.

– Materiales duros

– SPV (hi-fi)

– Máquinas 
herramientas

– Automóviles

– Electrodomésticos

CORTE  
SEMI-RASO

Los filos con 
microchaflán permiten 
un corte limpio con 
gran capacidad de 
corte. Su duración 
excepcional mantiene 
esta precisión incluso 
en usos intensivos. 
Este filo está adaptado 
a hilos semiduros.

Cu

Aleación CuNi

Acero blando 30 HRc

Acero duro 50 HRC
Cuerda de piano

–  Corte limpio en 
usos intensivos.

–  Trabajos de 
cableado.

–  Electrónica
de serie.

–  Materiales 
semiduros.

– Informática

–  Teléfono, 
centrales

– Vídeo, láseres

– Microtecnología® 
 (hi-fi, laboratorio)

CORTE  
AL RAS

Esta serie fue diseñada 
para evitar cualquier 
aplastamiento del 
hilo: el corte limpio no 
provoca asperezas, lo 
que permite una unión 
de soldadura limpia y 
fiable, y evita cualquier 
riesgo de arco eléctrico 
que pudiera deteriorar 
el componente. Este filo 
está adaptado sólo a 
hilos dulces.

Cu

Aleación CuNi

Acero blando 30 HRc

Acero duro 50 HRC 
Cuerda de piano

– Ejército

– Aeroespacial

– Aviación

– Laboratorio

–  Actividad alta 
frecuencia

–  Materiales de 
gran precisión.

–  Recuperación 
antes de la 
soldadura

–  Equipos sensibles 
a las cargas 
electrostáticas.

https://rodavigo.net/es/c/maquinas-y-herramientas/f/facom
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405.8MT-405.8E
405.MT-405.E
405.10 MT-405.10E
405.12MT-405.12E
405.E
405.10 RMT-405.10RE

406.8-MT-406.8E
406.MT-406.E
435.MT-435.E
415.MT-415.E
406.RMT

416.MT-416.E
416.PMT-416.PE
416.12 MT-416.12E
416.RMT

407.8 MT-407.8E
407.MT-407.E
425.MT-425.E
426.MT-426.E

417.PMT-417.PE

427.MT-427.E
429.MT-429.E

418.MT

A ÑOS

ALICATES ELECTRÓNICOS 

MICRO-TEC® GUÍA DE SELECCIÓN DE MICRO-ALICATES

Cabeza ojival: resistencia 0.2 —> 1.0
0.3 —> 1.3
0.3 —> 1.4
0.4 —> 2.0
0.3 —> 1.1
0.3 —> 1.2

0.5
0.7
0.8
1.0 
0.7
0.8

0.8
0.4
0.5

0.6    

Cabeza ojival: resistencia
0.1 —> 1.0
0.1 —> 1.3
0.1 —> 1.3
0.3 —> 2.0
0.1 —> 1.1

0.7
1.0
0.7
0.7

Cabeza puntiaguda: finura 0.1 —> 1.0
0.1 —> 0.8
0.3 —> 1.6
0.1 —> 0.9  

0.5
0.4
0.7
0.5

Cabeza ojival: resistencia 0.1 —> 0.8
0.1 —> 1.3
0.1 —> 1.3
0.1 —> 1.2   

Cabeza puntiaguda: finura 0.1 —> 0.8 

Cabeza inclinada: precisión 0.2> 0.6
0.2 —> 1.0

 

Cabeza en punto: acceso frontal 0.1 -> 0.6

FORMAS DE CABEZA

Ø HILO Cu (mm) 
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ØMÁX HILO Fe30 HRc ØMÁX CUERDA DE PIANO
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